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MATERIAL Y STOCK DE LA SALA DE HEMODINAMICA
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2.1 Introduccién

Al referirnos al almacén de material de hemodindmica, nos referimos a unos 3000 produc-
tos, ya que muchos de los catéteres se pueden subdividir en 5 6 mds segtin la longitud de su curva.
Si hablamos de stents coronarios y catéteres-balén cada modelo de stent y catéter-balén supone un
almacenaje del mismo modelo desde 1.25 a 5.0 mm de didmetro y de 8 a 33 mm de longitud.
Debido a esto, se debe llevar un control riguroso de todo el material y distinguir cual estd en depé-
sito y cual ya estd facturado, pues el manejo del pedido serd diferente. El control de este stock es una
tarea que ocupa hasta el 90% de la jornada laboral, por lo que la informatizacién del material adop-
ta un papel primordial en los laboratorios actuales.

2.2 Almacén de material

El espacio fisico destinado al almacén debe ser un lugar seco y sin humedad. El almacenaje
se realiza por categorfas; catéteres-baldn, catéteres gufa, etc. Las cajas han de estar en perfecto esta-
do, sin roturas, ni aplastadas.

Un stock equilibrado debe responder a la demanda y al mismo tiempo no ocasionar eleva-
dos gastos financieros. Para equilibrar el inventario hay 3 factores que se deben considerar:'

1. Constante actualizacién de datos
2. Reagrupar los articulos por tipo de demanda y determinar para cada clase el modelo ade-
cuado de su previsién:
* Demanda elevada y regular
* Estacional
* Errdtica
3. Fijar el nivel de servicio deseado
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Teniendo en cuenta estos 3 pardmetros se puede calcular exactamente el nivel éptimo de
stock.

Antes de empezar el cdlculo de los pardmetros logisticos de un articulo hay que conocer el
cardcter de la demanda de cada uno. Es importante saber si dicha demanda estd influenciada por la
estacionalidad o no, si hay tendencias, si se trata de un producto de rotacién rdpida o lenta, etc.
Todos estos factores son vitales para los cdlculos de los diferentes pardmetros logisticos.

El rendimiento logfstico esta determinado, en gran medida, por la calidad de la previsién de
la demanda. Se entiende por rendimiento logistico el equilibrio entre el nivel de servicio y el capital
invertido en el stock.!

2.3. Caducidad del stock

Para el almacenaje del material, es fundamental tener en cuenta la fecha de caducidad, colo-
cando atrds o abajo los de fecha mas alta y delante o arriba los de fecha mas baja. Es interesante dis-
poner de circulos rojos autoadhesivos para sefialar el material de caducidad mas baja, y poder asf uti-
lizarlo en primer lugar.

Cuando se trate de material en depdsito, es conveniente la adecuada comunicacién con la
compafifa distribuidora para la reposicién previa a la fecha de caducidad.

Para optimizar la gestién de material adquiere especial relevancia la figura del responsable del
control del almacén.

2.4 Organizacién y gestién del material

Dependen de la administracién de cada hospital. Una vez que se adjudica el concurso publi-
co, se contactard con la compaiifa distribuidora. Se les comunica el nimero de pedido del concurso
y una vez recibido se descontara de las unidades adjudicadas y asf hasta la finalizacién de las unida-
des o de la duracién del concurso.

Para material que se adquiere mediante adjudicacidn directa, se realiza un pedido individual
del producto al servicio de suministros y una vez tenga nimero de pedido se suministra a través de
la casa comercial. (Figura 1)

2.5 Depésitos

El material en depdésito generalmente son las prétesis, como los stents y dispositivos de cie-
rre, y algunos otros como los catéteres balén. Los depdsitos se gestionan con la compaiifa distribui-
dora teniendo en cuenta la actividad asistencial y el consumo de los productos en stock. El material
se recibe con un albardn especifico para cada producto.

Una vez implantado, se realiza el pedido para su reposicién inmediata, con los siguientes
datos: fecha de implante, nimero historia clinica del paciente y nimero de serie o de albardn si el
producto no tiene nimero de serie.

[ 26 ]
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i
Gestion del Control de Control
almacén Costes Facturacion
Figura 1. Sistema de compra por el método tradicional GRIFOLS

La facturacién y pedido se realiza por unidad implantada, y el manejo dependerd de la ges-
tién de cada hospital (publico o privado) y de que el material sea adquirido por concurso publico o
adjudicacién directa.

2.6 Almacenes inteligentes

En la actualidad, se ha disefiado un revolucionario sistema de almacenaje y gestién del material
denominado almacén inteligente. A través de sistemas informdticos controla el stock, se conecta con la
compafifa distribuidora y con el servicio de suministros para la reposicién automdtica del material.

En los laboratorios de hemodindmica hay dos sistemas en uso:

1.- Armarios con control por “touch buttons”.

2.- Lector ldser inaldmbrica o “bluetooth”.

2.6.1 Control por “touch buttons”
Este sistema esta formado por armarios de almacén controlados digitalmente 2
Permite el acceso directo a todo el inventario y la localizacién automdtica del producto por

indicacién luminosa. Estd disefiado para almacenar material especifico como catéteres, stents, balo-
nes, etc., (Figura 2).

[27]
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Figura 2.

Sistema armarios con
control por touch
buttons

El sistema consta de una estacién informdtica con sistema Windows NT con iconos, panta-
lla a color tdctil y opciones segtin el cddigo de acceso. Ademds incorpora una consola mediante la
cual se puede realizar la gestién de material fungible para usuarios y pacientes, la gestién de pedidos
y reposiciones, los boletines de aviso de roturas de stock y niveles criticos, el control de caducidades
y el cdlculo automdtico de punto de inventario éptimo.

Las principales ventajas que presenta este sistema son las siguientes:

1. Rapidez de ejecucién del trabajo: disminucién de desplazamientos, gestién automdtica de
los movimientos de almacén, optimizacién de movimientos.

2. Control riguroso del stock: inventario permanente y reduccién del stock.

3. Reduccién de errores de aprovisionamiento.

4. Proteccién integral del stock: seguridad del almacenamiento y proteccién contra dafios
fisicos.

5. Seguridad y ergonomia del puesto de trabajo.

Los armarios inteligentes optimizan los procesos de pedidos y reposicién y mejoran la ges-
tién de material para el servicio de suministros y almacén general del hospital (Figura 3).

2.6.2 Pistola ldser inaldmbrica o bluetooth @

Este sistema consta de un teclado, un ratén y una pantalla (figura 4).
Con este método se introducen los datos de manera sencilla y se consigue:

1. Adquisicién automdtica de datos demogréficos del sistema hospitalario.

2. Importacién y exportacién de datos a los diferentes sistemas hospitalarios: sin teclear
introducimos.

3. Posibilidad de recuperar cualquier dato en el tiempo.
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ARMARIOS INTELIGENTES
“Touch Buttons”

l HIS Sum. Interface

HIS Interface

HIS
Suministros

de Coste

Figura 3. Proceso de compra con armarios inteligentes

= Monitor, ratén y teclado con doble funcionalidad

‘ Poligrafo + MediVector

Rutinas: material predefinido segtin el
tipo de procedimiento.

Figura 4. Sistema para almacén inteligente Medivector
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Datos Material

Informes

TPV 1 \\ * TPv2
Transferencia ON LINE - i

De datos Paciente al Servidor
Hospitalario. Transferenci PrDVeedUreS

Figura 5. Funcionamiento de almacén inteligente medivector

Con respecto al almacenaje de productos (Figura 5):

1. Se puede asociar el material a cada paciente.

2. Se puede asociar el material a una lesién determinada.
3. Control de stocks: Mdximo, minimo y alerta.

4. Listado de roturas, excedentes, cambios equivalentes.
5. Trazabilidad clinica de implantes y logistica de pedidos.
6. Posibilidad de asociabilidad a concursos vigentes.

7. Lectura e interpretacién de cualquier cédigo barrado
8.- Generacién automdtica de pedidos.

9. Conectividad con el departamento de suministros.

El gasto real de la sala se registra una sola vez y por el personal clinico durante la interven-
cién. Este sistema se convierte en una terminal del departamento de suministros.
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